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Autorizovand osoba 208 podle rozhodnuti UNMZ ¢&. 33/2006

Silni¢ni vyvoj-ZDZ spol. s r.o.
Jilkova 76, 615 00 Brno

vydava
podle ustanoveni zékona €. 22/1997 Sb., o technickych poZadaveich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zakont, ve znéni
pozdgjsich predpist a § 2 a 3 natizeni vlady 163/2002 Sh., kierym se stanovi technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky, ve
znéni nafizen{ vlady €. 312/2005 Sbh. a nafizeni vlady ¢. 215/2016 Sh.

STAVEBNI TECHNICKE OSVEDCENI

¢.512.1/2016

na vyrobek:
Materidl pro trvalé vodorovné dopravni znaéen

UMANAX BSZ-HSB
typ: Rozpoustédlova barva bila

Vyrobce: PLISKA - PODLAHY, s.r.o.
Podlesi 24
624 00 Brno
IC: 60743328

Misto vyroby: Primyslovy aredl Synthesia - UMA
budova U8
533 54 Pardubice

Autorizovand osoba 208 timto stavebnim technickym osvédeenim osvédéuje adaje o technickych
vlastnostech vyrobku, jejich trovni a postupech jejich zjistovani ve vztahu k zakladnim pozadavkiim
uvedenym v priloze ¢. | nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb.. ve znéni nafizeni viady &, 312/2005 Sb. a
nafizeni vlady ¢. 215/2016 Sb.

Stavebni technické osvédeni je technickou specifikaci urGenou k posouzeni shody uvedeného
vyrobku.

Pocet stran stavebniho technického osvédéeni véetmé titulni strany: 6

Datum vystaveni stavebniho technického osvédéeni: 6.9.2016

Platnost stavebniho technického osvédéeni do: 6.9.2021

Zpracovatel tohoto osvédceni: / Q(C( [
Ing. Martin Toth, MBA

vedouci posuzovatel

-l
Osoba odpovédna za spravnost tohoto osvédceni: éé,/édggm-z /
Ing. Irena Sasinkova, CSc.
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A  VSEOBECNE PODMINKY

1. Toto stavebni technické osvédéeni (STO) vydala autorizovana osoba (AQ) 208 ve smyslu

ustanoveni piedpisti uvedenych na str.1.

Vyrobee je povinen bezodkladné informovat zpracovatele STO o zménach skute¢nostf, na

zaklade kterych bylo STO vydano.

3, Zodpovédnost za shodu vyrobku stimto STO a za vhodnost k urfenému pouZiti nese
vyrobce.

4, STO neni pfenosné na jiné vyrobee, zastupce vyrobeil, dovozee a nebo na jind mista vyroby
neZ jsou uvedena na str. 1.

5. STO muze byt zruSeno, pokud nastane zména skuteCnosti, za kterych bylo vydéno. STO
miZze byt zruseno jen AO, ktera ho vydala.

6. Rozmnozovani tohoto STO véetng §ifeni elektronickymi prostfedky musi byt provedeno
v plném znéni. S pisemnym souhlasem AO, ktera ho vydala, se muaZe rozmnozit Cast
dokumentu, pokud se kopie oznagi jako “neuplna kopie™.

7. STO je vydano v &eském jazyce. Pieklady do jinych jazyki se musi oznacit jako “preklad”.

[N}

B SPECIFICKE PODMINKY
1  Popis vyrobku a vymezeni zpiisobu jeho pouziti ve stavbé

1.1 Definice a popis vyrobku

Umanax BSZ-HSB je rozpoustédlova bila barva, kde pigment je oxid titani¢ity. Obsah suSiny
je min. 75 %.

1.2 Popis komponent vyrobku

Hlavnimi komponentami vyrobku Umanax BSZ-HSB  jsou:
- akrylatové pojivo,

- pigmenty a anorganickeé latky,

- oxid titani¢ity.

1.3 Zpiisob pouZiti vyrobku ve stavbé

Material je uréeny pro trvalé vodorovné dopravni znaceni, které slouzi k ¥{zeni a organizaci
provozu na pozemnich komunikacich, zlepduje orientaci fidichi a vyrazné se podili na
zajisténi bezpeénosti silniéniho provozu.

Nanasi se na suchy povrch pozemnich komunikaci pfi teploté¢ podkladu vy3si nez 10 °C a
relativni vlhkosti vzduchu niz$f nez 80 %. Aplikuje se strojn€ nebo ruéné. Davkovani barvy a
materidlu na dodatecny posyp:

- barva: 600 g. m , dodate¢ny posyp: Swarco 114 100-600 v mnozstvi 350 g. m?

- barva: 600 g. m , dodate¢ny posyp: Swarco T14 G20 100-600 v mnozstvi 350 g rn

- barva: 510 g.m™, dodatetny posyp: Swarco T14 G20 100-600 v mnoZstvi 350 g. m?
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2 Vymezenisledovanych vlastnosti a zpisobu jejich posouzeni

2.1 Sledované vlastnosti
Sledované vlastnosti jsou uréeny v zdvislosti na zakladnich poZadavcich €. 3 a 4 yvedenych
vpiiloze ¢.1 NV & 163/2002 Sb., ve znéni NV ¢&. 312/2005 Sb. a NV &. 215/2016 Sb.
Pozadavek ¢. 1,2, 5,6 seu vyrobku neuplatiiuje. Sledované vlastnosti jsou uvedeny v tab. 1.

2.2 Zpisob posouzeni

Tabulka 1

C Zakladni pozadavek Sledovana vlastnost Zkusebni postup Pozadovand/deklarovand tirover
NV & 163/2002 Sb,, ve
znéni NV & 31272005 Sb. a |

NV & 215/2016 Sb.
priloha 1
1 | 4. BezpeCnost pfi uZivani | Denni viditelnost - souginitel CSN EN 1436+Al bila barva: min 100 med.m=.1x!
Jasu Qd (hodnoceni v novem Metodika zkouseni VDZ
stavu, po 6 mésicich a po 12
mésicich)
2 | 4. Bezpecnost pii uzivani | Noéni viditelnust - merny CSNEN 1436 +Al bila barva: min. 100 med,m = 1x”!

soucnutel svitivostt Ry Metodika 7kouseni VD7
(hodnoceni v novém stavu, po 6
mésicich a po 12 mesicich)

3 | 4. Bezpetnost pii uzivani Denni viditelnost - ¢initel jasu B [ CSN EN 1436 + Al bil4 barva: min, 0.3
(hodnoceni v novém stavu, po 6 | Metodika zkouseni VDZ
mésicich a po 12 mésicich)

4. Bezpecnost pii uzivani Denni viditelnost — CSNEN 1436+A] trichromatické soutadnice vrcholi tolerangnich
4 trichromatické soufadnice Metodika zkouseni VD7 oblasti:
thodnoceni v novém stavu, po 6
mesicich a po 12 mesicich) barva | vrcholy |1 2 3 4
bila X 0,355 | 0,305 0,285 |0335
y 0355 0305 [0325 |0375

5 | 4. Bezpegnost pfi uzivani Drsnost - SRT (hodnoceni CSN EN 1436+A1 minimélne 45 jednotek
v novém stavu, po 6 mésicich a | pMerodika zkougeni VDZ
po 12 mesicich)

6 | 4. Bezpetnost pti uzivani | Index opotiebeni ( hodnoceni CSNEN 1824 hodnota indexu opotiebeni: |
po 12 mésicich) CSN EN 1436 +Al
7 | 3. Hygiena, ochrana zdravi | Ochrana zivotniho prostied: Nafizeni & 1907/20006 evidence bezpegnostniho listy
a zivotniho prostiedi Naizeni ¢ 433/2010
8 | 4 Bezpecnost pfi uzivani [dentifikace materialy - hustota. | CSN EN 12802 vstupni udaje pro porovnani vyrabéného materialu
obsah pevnych latek, obsah § certifikovanym vzorkem pti periodickém dohledu

pojiva. absah oxidu titani¢itého,
druh pojiva, pigment a
anorganické latky, obsah
balotny

Poznamka 1: Ovérovaci zkouSky nebylo nutno provést.

3  Posuzovani shody

3.1 Postup posuzovani

Vyrobek je podle prilohy €. 2 nafizeni viddy ¢. 163/2002 Sb., ve znéni natizeni vlady &.
312/2005 Sb. a nafizeni vlady €. 215/2016 Sb. zafazen do skupiny ¢. 9, pof. & 5a. Postup
posuzovani shody je stanoven dle § 5. Z tohoto plynou tyto hlavni ikoly a odpovédnosti pro:

a) vyrobce
- poskytne AO podklady dle odst. 1 § 5 NV ¢. 163/2002 Sb.. ve znéni NV &.
31272005 Sb. a NV ¢&. 215/2016 Sb.,
- uplatiiuje systém fizeni vyroby a zajist'uje jeho fadné fungovani,
- provadi planované zkousky a posouzeni.
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b) autorizovanou osobu

- pfezkouma a posoudi podklady poskytnuté vyrobcem,

- vyhodnoti zkouSky a posouzeni dle tab. 1 (odst. 2b, § 5 NV &. 163/2002 Sb., ve
znéni NV ¢. 312/2005 Sb. a NV &. 215/2016 Sb.),

- posoudi systém Fizeni vyroby (odst. 2¢, § S NV ¢. 163/2002 Sb., ve znéni NV &,
312/2005 Sb. a NV &. 215/2016 Sb.),

- provede pravidelny dohled nad dodrzovanim stanovenych pozadavkt na systém
fizeni vyroby a nad dodrzovanim stanovenych poZzadavkil na vyrobky.

3.2 Cinnosti vyrobce a autorizované osoby
3.2.1 Cinnost vyrobce
3.2.1.1 Systém Fizeni vyroby

Vyrobce uplatiiuje systém fizeni vyroby vrozsahu, kiery vyhovuje upfesiiujicim
pozadavkim dle tab. 2.

Tabulka 2

N Oblast systému UpFesiiujici pofadavky

1 Organizaéni struktura Vyrohce ma jednoznatnou organizacni strukturu

2 Zodpovédnost za vyrobu | Vyrobee ma stanovenu zodpovédnost za prezkoumani pozadavkit zakaznika, za ndkup
surovin. materialt a vyrobku ovliviiujicich jakost vyrobku, za fizeni vyrobniho procesu, za
kontrolu a zkoudenf, za kontrolni. métici a zkuSebni zafizeni, za uvolnéni vyrobku pro
expedici.

3 Zodpovédnost za celkové | Je uréen ¢len vedent odpovedny za celkove fizeni jakosti vyrobku a za pravidelné

fizeni jakosti piezkoumdvani systému jakosti vietné odpoveédnosti za napravna a preventivni opatieni
4 Technologicky postup Vyrabce ma zpracovan lechnologicky postup vyroby v dostatetné podrobném rozsahu.
vyroby Aktudlni technologické nebo vyrobni pfedpisy jsou k dispozici na piisludnych pracovnich
mistech.

5 Technické specifikace Vyrobece mé pro vyrobek stanoveny jednoznacné technické specifikace, podrobny popis
technickych vlastnosti vyrobku a ma vymezen zpisob jeho pouZiti ve stavbe.

6 Vedeni zdznami Vyrobee vede zaznamy o vlastnostech vstupnich surovin, materialt a vyrobki, o vyrobg, o
vyrobnich a kontralnich zkouskach. o ovéfovani a kalibraci méfidel a zaznamy o stiznostech
na kvalitu vyrobku. Zaznamy vyuziva pro fizeni vyrobniho procesu. Zaznamy jsou
identifikovatelng a gitelné a jsou uchovavany tak, aby byly pohotové k vyhleddni a nedoslo
k jejich poskozeni nebo ztraté.

7 Vyrobni a manipulaéni | Vyrobee dispenuje potiebnym vyrobnim a manipulatnim zafizenim a dba o jeho spravny

zaiizeni stav,

8 Kontrola a zkouSent Vyrobce mé vypracovan plan kontrolni a zkusebni cinnosti (vstupni, mezioperadni,
vystupni). Kontrolni a zkusebni ¢innosti provadi vyrobee v souladu se stanovenym pléanem.
Aktualni kontrolni a zkugehni postupy jsou k dispozici na piisluinych mistech. Vyrobcee
vede a uchovava zaznamy prokazujici. ze vyrobek byl zkontrolovén a/nebe vyzkousen.

9 Zachéazeni s vyrobky, Vyrobce pouziva dokumentovany systém fizeni neshodného vyrobku umoziujici dostateéné

které nejsou ve shodé rychlé odhalovani chyb a odchylek, ktery by jednoznacné ozna€il vyrobky, jez nejsou
v souladu se specifikacemi vyrobku,

10 Metidla pouzivana Vyrobece ma k zajisténi procesu vyroby, kontroly a zkougenf stanovena vhodna méfidla,

k zajisténi procesu vede jejich evidenci a dba na jejich spravny stav. Méfidla jsou k dispezici na uréenych

vyreby, kontroly mistech. Vyrobee md postupy pro ovérovani a kalibraci méfidel. ma stanoveny intervaly pro

a zkouseni kalibraci a ma méiidla platné ovéiena nebo kalibrovdna. Vyrobee fadn& vede a uchovava
zéaznamy o ovéFovani a kalibraci méfidel.

11 Baleni a znadeni vyrobka | Vyrobee i zajistén proces baleni a znaceni vyrobkl v rozsahu nezbyiném pro zajisténi
shody se specifikovanymi poZadavky

12 Skladovaci prostory Vyrobee disponuje potfebnymi prostorami pro skladovani vstupnich surovin, materidli a
vyrobkil a pro skladovani a expedici hotovych vyrobku

13 Pokyny pro pouZiti Vyrobee ma zpracovany ndvod pro pouziti a 0drzbu virobku v Ceském jazyce

vyrabku

14 Zajisténi zakladnich Vyrabee zajistuje zakladni preventivni opatfeni (napf. vycvik pracovniki pro funkce

preventivnich opatfeni ovlivitujici jakost vyrobki. vyuzivani ziznami o jakosti a o stiznostech zdkaznikil)
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3.2.1.2 ZkouS$eni

Vyrobee zajistuje provedeni zkousek a kontrol dle planu. ktery je souddsti systému fizeni
vyroby.

3.2.1.3 Pozadované podklady

o Podrobny popis vyrobku a vymezeni zpiisobu pouZiti ve stavbé.
o [dentifikaéni udaje vyrobce.

o (Odkaz na harmonizované nebo ur¢ené normy nebo STO.

e Technologicky postup vyroby.

o Technologicky postup pro pouziti vyrobku ve stavbé.

e Technické vlastnosti vyrobku vztahujici se k zakladnim poZzadavkiim.
e Upozornéni na BOZP s vyrobkem.

e Upozornéni na nebezpedi nebo omezeni pouzitelnosti vyrobku.
o ZkuSebni protokoly, poptipadé certifikaty.

e Bezpecnostni list.

e FEtiketa.

e Jiné.

3.2.2 Cinnost autorizované osoby

AQO vyhodnoti zkousky a posouzeni sledovanych vlastnosti dle tabulky 1 a systém Fizeni
vyroby z hlediska splnéni poZzadavk® uvedenych v tabulce 2.

AO provede pravidelny dohled nad dodrzovanim stanovenych pozadavki na systém
fizeni vyroby a nad dodrZovanim stanovenych pozadavk na vyrobky, a to v terminech:

e | x ro¢né systém fizeni vyroby.
e | x ro¢né identifikace materialu.

4 Prehled pouzitych technickych predpisii, norem a dalSich podkladi

e Zakon & 350/2011 Sb.. o chemickych latkach a chemickych smésich a o zméné nékterych
zakonl, ve znéni pozdeéjsich predpist.

e Zakon ¢. 185/2001 Sb.. o odpadech a o zméné& nékterych dalsich zdkona, ve znéni pozdéjsich
predpish.

e Zakon €. 361/2000 Sb., o provozu na pozemnich komunikacich a 0 zménach nékterych zakont,
ve znéni pozdé&jsich predpisu.

o Vyhlaska ¢. 294/2015 Sb., kterou se provadgji pravidla provozu na pozemnich komunikacich.
ve znéni pozdejsich predpisii.

e Narizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) ¢. 1907/2006.

e Narfizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) ¢. 453/2010.

o CSNEN 1436+A1 ,,Vodorovné dopravni znaceni - Pozadavky na dopravni znaceni “.

e (SN EN 1824 . Vodorovné dopravni znaceni — Materidly pro dopravni znaceni — Zkouseni na
zkuSebnich tsecich™,
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o (SN EN 12802 ,Materialy pro dopravni znaceni vozovek - Laboratorni metody pro
identifikaci®.

e TKP Kapitola 14 — ,.Dopravni znacky a dopravni zafizeni .

e TN 09.05.0l.a Technicky ndvod pro ¢innosti AO pii posuzovani shody. Vyrobky pro trvalé
vodorovné znaceni vozovek.

5 Prilohy
Podklady predlozené Zadatelem

o Zadost o vykon &innosti AO &j. 7/1.1 zaregistrovana dne 24.8.2016, obsahujici nazev a popis
vyrobku véetné vymezeni zplisobu jeho pouziti ve stavbg, identifikacnich udajii vyrobce hmoty
na vodorovné dopravni znaceni a specifikace materialu na dodateny posyp.

e Navod na pouziti vyrobku.

o Etiketa obalu.

o Schvaleni & 8937/0A2 vydané dne 25.2.2010 BAM na obaly (11.6 1, 21,7 1) spliujici podminky
dle RID/ADR.

e Schvdleni ¢ 9084/1A2 vydané dne 28.7.2015 BAM na obaly (12,79 1, 6,39 1) spliujici
podminky dle RID/ADR/IMDG Code/ICAO-TL

o Schvaleni & 8378/0A2 vydané dne 25.3.2014 BAM na obaly (21,3 1, 34,3 1) spliiujici podminky
dle RID/ADR.

o Certifikdt EN ISO 9001:2008 &. 04 100 059006 vydany TUV NORD dne 8.1.2014 firm&
PLISKA-PODLAHY.
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